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AK/PU Monocoat GE50 UHS

PROTECTIVE » Numer artykutu : GE50/5017/TL

» Referencyjny kolor: RAL 5017
» Mozliwe kolory wg : RAL; NCS; FLEET

INDUSTRIAL

» ULTRA HIGH SOLID

TRANSPORTATION

bardzo szybkie schniecie

wysoka twardos¢ i odpornosé na uderzenia

vyYyy

dobra odpornos¢ na scieranie

» doskonata odpornos¢ chemiczna i mechaniczna

» odpornos¢ na temperature w suchym powietrzu: 200-240C
» mozliwe malowanie metodg elekrtostatyczng

posiada dopuszczenia do kontaktu z zywnoscia, certyfikat
SZU 2807/2019 nr : 190033
+ posiada aprobate techniczng NTA No.010-042644
¢ wystepuje w systemie C5-1, certyfikat 194/2016/1
» dostepna w systemie kolorowania

opis produktu:

Dwukomponentowa jednopowtokowa farba na bazie zywic akrylowej i poliuretanowej, zawiera rozpuszczalniki, utwardzana
poliizocyjanianem alifatycznym z filtrami UV. Produkt charakteryzuje sie wysokg odpornoscig na Scieranie, wysoka twardosciag
i odpornoscig na uderzenia oraz doskonata odpornoscig na dziatanie sSrodkow chemicznych i mechanicznych obcigzen. Przy
oddziatywaniu oleju, paliw, soli i rozcieniczonych kwaséw nalezy spodziewac sie dobrej odpornosci.

zastosowanie:

Jednopowtokowa farba do konstrukcji stalowych, ocynkowanych i aluminiowych wszelkiego rodzaju, np.: w przemysle
chemicznym, w budowie maszyn, gornictwie, budowie okretéow i innych, Farba stuzy do malowania powierzchni mocno
obcigzonych w trudnych warunkach atmosferycznych i w réznych srodowiskach korozyjnych od C3 do C5 i dla normy EN I1SO 12944-2.
Przystosowana do malowania metodg elektrostatyczna.

utwardzacz: PUR/HS — potysk 50%

rozcienczalnik: rozciericzalnik PUR 41
takze do czyszczenia narzedzi
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dane techniczne:

temp. zaptonu:

lepkos¢ — produkt w formie dostawczej
lepkos¢ — podczas aplikacji:

gestosc (mieszanina):

stosunek mieszania:

czas obrdébki/zycia:

grubos¢ powtoki na sucho (DFT):
stopien potysku (60°):

wydajnosc¢ teoretyczna:

zawartosc czesci statych objetosciowo:
zawartosc czesci statych wagowo:
zawartosc¢ organicznych rozp.:

warto$¢ VOC:

odpornos¢ temperaturowa:

czas schniecia:

pytosuchy:
staty w dotyku:
catkowicie utwardzony:

Powyzisze dane odnosza sie do grubosci powtoki 60 um, 20°C i wzglednej wilgotnosci powietrza 65%. Powyzsze wartosci

powyzej +23 °C

30-50sDIN 6
45-60 DIN4
ok. 1,30 g/ml

10: 1 wagowo
7:1 objetosciowo
ok. 2 godzin / 20°C

60 - 250 um (w zaleznosci od potrzeby)
40-50 GU 60°

przy 60 um suchej powtoki ok. 9,45 m’/kg
ok. 76 %

ok. 87%

ok. 13 %

ok. 180 g/I

do maks. 200-240 °C w suchym cieple

Standard

po ok. 30 min
po ok. 2 godz.
pook. 5 dniach

mogg sie rézni¢ w zaleznosci od koloru oraz procesu produkcyjnego.

warunki robocze:

+5°C bis +35°C / maks. wzgledna wilgotno$¢ powietrza 85%

Temperatura podfoza powinna by¢ o 3 °c wyzsza od punktu rosy otaczajacego powietrza, wilgotno$¢ powietrza nie moze

przekroczy¢ 85%.

poprzednie warstwy:

W razie potrzeby w zaleznosci od wymagan stosowac farby podktadowe firmy Frankowski z grup farb AY/PU i EP.

przygotowanie podtoza:

stal: Obrébka strumieniowo-sScierna do poziomu Sa 2 % wg PN EN ISO 12944, cz. 4. W kazdym

przypadku nalezy usung¢ z powierzchni wszelkie zanieczyszczenia moggce obnizy¢ przyczepnosé
farby jak walcowina, ttuszcz, pyt czy kurz itp.

Dla $rodowisk korozyjnych C3, C4 i C5 podioze musi by¢ oczyszczone metodg strumieniowo-$cierng do stopnia Sa 2 '
wedtug normy EN ISO 8501-1 (szwy i krawedzie muszg by¢ dostosowane wedtug EN ISO 8501-3).

Aby zapewni¢ zgodnos¢ nowej i starej farby, zaleca sie kontakt z producentem lub wykona¢ test poréwnawczy farby na
owierzchni 1 m®.
Podtoze

Stal czarna

Przygotowanie

P80 - P120 ( na
strumieniowo- scierna
Sa 2,5 RZ (profil) 30uym
P80-P120 ( na sucho)
Widknina $cierna (scotsch brite)

sucho) Ilub obrébka

Stal srutowana
Zeliwo
Stal fosforyzowana
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Stala galwanizowana w tym stal galwanizowana | Wtdknina Scierna (scotsch brite)
oghiowo

Stopy lekkie aluminium P280-P320 (na sucho)
Aluminium P280-P320 (na sucho)
Tworzywa sztuczne wzmacniane widknem | P240 (na sucho)

szklanym

Odttuszczanie i oczyszczanie powierzchni
Zgonie z ISO 12944-4
Uwaga: Nie nalezy pozostawia¢ oczyszczonej powierzchni na nastepny dzien.

aplikacja:

pedzlem/watkiem: Farbe réwnomiernie naktadaé¢ na powierzchnie i w wystarczajgcej ilosci, stosowaé krétkowtose
watki. W zasadzie nie nalezy rozcienczaé farby.
natrysk pneumatyczny: z reguty bez rozcieniczania, w razie potrzeby mozna uzy¢ 10 % PUR 41

min. ciSnienie: 4,0-5,0 bar

dysza: 1,5-1,8 mm
natrysk airless: aplikacja w formie dostawczej.

min. ci$nienie: 120 - 150 bar

dysza: 0,28-0,33 mm
natrysk airmix: : aplikacja w formie dostawczej lub 10% Pur 41

min. ci$nienie: 100 - 160 bar

dysza: 11-13

ostona powietrza: 1,5-2,0 bar

przechowywanie i oznaczenie wg kategorii zagrozenia:

Oznakowanie zgodne z aktualnymi wymogami, dodatkowe informacje prosze odczytac z etykiet i kart substancji
niebezpiecznych.

okres waznosci:

baza: 12 miesiecy,

utwardzacz: 12 miesiecy

W prawidtowych warunkach magazynowych tj. w temp. od +5°C do +25°C dla nie otwartych hobokdéw. Chroni¢ przed
goracem oraz mrozem!

srodki ostroznosci i bezpieczenstwa:

Przy pracy w zamknietych pomieszczeniach zadbac o sprawng wentylacje. Przestrzegac przepiséw BHP dotyczgcych pracy z
farbami zawierajgcymi rozpuszczalniki oraz zalecen zawartych w aktualnej karcie bezpieczenstwa produktu. W postaci
ptynnej produkt moze skazaé wode, nie dopuszcza¢, by produkt przedostat sie do wéd gruntowych.

Dane i zalecenia zaréwno stowne jak i pisemne odpowiadajg aktualnemu stanowi naszej wiedzy i stuzg informacji klienta. Nie
zwalnia to jednak kupujgcego z mozliwosci sprawdzenia produktu pod katem jego przydatnosci i zastosowania.
Gwarantujemy wysoka jakos$¢ naszych produktéw w ramach naszych ogdlnych warunkéw handlowych. Wraz z publikacja
niniejszego opisu technicznego poprzednie opisy tracg waznosc¢.

For further information please contact:
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FRANKOWSKI COATING Sp. z 0,0 — ul. Rataja 1, Rusocin — 83-031 Legowo — Poland — biuro@frankowskicoating.pl Tel. 58/773-13-00
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