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2K-FARBA PODKEADOWA PU-GP150 HS

PROTECTIVE

INDUSTRIAL

TRANSPORTATION

CONSTRUCTION

opis produktu:

» Numer artykutu : GP150

» Kolor Referencyjny:: RAL 7035, Lightgrey

HIGH SOLID

v

bardzo gtadka powtoka

bardzo dobra ochrona antykorozyjna
dobra odpornosé kontaktowa
mozliwosé aplikacji grubej warstwy

nie kreduje, wysoka odpornosc na warunki atmosferyczne

vV vV vV v VY

tatwy do przeszlifowania

» aplikacja na alu, ocynk, mosigdz, stal, tworzywa sztuczne

Dwusktadnikowa farba podktadowa na bazie zywicy poliuretanowej do stali, stali ocynkowanej, aluminiowej, tworzywo
sztuczne GFRP, tworzywa sztuczne ABS, zdatny do przeszlifowania, w okreslonym czasie nie kreduje dlatego mozna
sktadowaé w warunkach zewnetrznych. Wysoka ochrona poprzez zastosowanie aktywnego pigmentu antykorozyjnego.

zastosowanie:

Zastosowanie do elementdéw stalowych, ocynkowanych , aluminiowych. Zastosowanie gtéwnie do produkcji maszyn
rolniczych, cystern , pojazdéw uzytkowych jak wywrotki , betonowozy gdzie efekt wizualny jest bardzo istotny. Bardzo dobre
zabezpieczenie antykorozyjne . Mozliwos¢ szlifowania po uptywie 17h w temp 20C.

utwardzacz:
rozcienczalnik:
dane techniczne:

temp. zaptonu:

lepkos¢ — produkt w formie dostawczej:

lepkos¢ — podczas aplikacji:

ZH 150

PU/AY Rozcienczalnik takze do czyszczenia narzedzi
VZ41 normal

powyzej 23 °C
10 - 12 Poise (5)
ok. 45 —-55sec4 mm (DIN 53211)
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gestosé:

stosunek mieszania:
stosunek mieszania:
czas obrdbki/zycia:
czas do przemalowania:

grubosé powtoki na sucho (DFT):
stopien potysku:

wydajnos¢ teoretyczna:

zawartos¢ czesci statych objetosciowo
W mieszaninie z utwardzaczem:
zawartos¢ czesci statych wagowo:
zawartos¢ organicznych rozp.:
warto$é VOC:

odpornosé temperaturowa:

czas schniecia:

pylosuchy:

staty w dotyku:
zdatny do przemalowania:

ca. 1,40 g/ml
10 : 1 wagowo
7 : 1 objetosciowo
ok. 4 godzin (w temp. pokojowej)
7 dni

30-200 pm
jedwabisty mat

przy 40 pum suchej powtoki ok. 10,00 m*/kg

ok. 50 %

ok. 74 %

ok. 26 %

ok. 330 g/l

maks. 140 °C w suchym cieple

po ok. 30 min.

po ok. 1,3 h.
po ok. 45 min.

Powyzsze dane odnoszg sie do grubosci powtoki 50 um, 20°C i wzglednej wilgotnosci powietrza 65%.

warunki robocze:

+5°C bis +35°C / maks. wzgledna wilgotnos¢ powietrza 85%

Temperatura podtoza powinna byé¢ o 3 °c wyzsza od punktu rosy otaczajgcego powietrza, wilgotnos¢ powietrza nie moze

przekroczy¢ 85%.

kolejne warstwy:

Farby firmy Frankowski z grup farb PU/AY/PO np. ZD55, GE50, GE90, ZD 100

przygotowanie podtozia:

stal: Powierzchnia do malowania musi
zanieczyszczen

by¢ odttuszczona oraz wolna od jakichkolwiek
mogacych obnizy¢ przyczepnos¢ farby. Zaleca sie przygotowanie

powierzchni poprzez Srutowanie do poziomu Sa 2,5.

Stal, ocynk ogniowy: Zaleca sie lekkie omiecenie (sweepen) w celu usuniecia zanieczyszczen podtoza, rowniez

produktow korozji cynku

Aluminium i stal nierdzewna: Zaleca sie lekkie omiecenie (sweepen) odpowiednim Scierniwem np. kulkami szklanymi, w

aplikacja: celu schropowacenia podtoza
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natrysk pneumatyczny: Aplikacja przy lepkosci natryskowej 30-40 sek./4 mm
Cisnienie powietrza: 4,0-5,0 bar
Dysza: 1,5-2,0 mm
natrysk airless: W zasadzie w formie dostawczej, mozna ew. doda¢ maks. 5% wag. Rozcieniczalnika VZ41
Min. ci$nienie: 120 bar
Dysza: 0,26— 0,33 mm

przechowywanie i oznaczenie wg kategorii zagrozenia:
Inne oznakowanie zgodne z aktualnymi wymogami, dodatkowe informacje prosze odczyta¢ z etykiet i kart substancji
niebezpiecznych.

okres waznosci:
ok. 12 miesiecy w prawidtowych warunkach magazynowych tj. w temp. od +5°C do +25°C dla nie otwartych hobokdw.

srodki ostroznosci i bezpieczenstwa:

Przy pracy w zamknietych pomieszczeniach zadbaé o sprawng wentylacje. Przestrzegac przepiséw dotyczacych pracy z
farbami zawierajagcymi rozpuszczalniki oraz zalecen zawartych w aktualnej karcie bezpieczernstwa produktu. W postaci
ptynnej produkt moze skaza¢ wode, nie dopuszczaé, by produkt przedostat sie do wod gruntowych.

Dane i zalecenia zaréwno stowne jak i pisemne odpowiadajg aktualnemu stanowi naszej wiedzy i stuzg informac;ji klienta. Nie
zwalnia to jednak kupujacego z mozliwosci sprawdzenia produktu pod katem jego przydatnosci i zastosowania.
Gwarantujemy wysokg jakos¢ naszych produktéw w ramach naszych ogdlnych warunkéw handlowych. Wraz z publikacjg
niniejszego opisu technicznego poprzednie opisy tracg waznosc.

For further information please contact:
FRANKOWSKI COATING Sp. z 0,0 — ul. Rataja 1, Rusocin — 83-031 Legowo — Poland — biuro@frankowskicoating.pl Tel. 58/773-13-00
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