PRODUCT DATA SHEET A

Coating
AY/PO Topcoat ZD55 MS
Premium
» Article number: ZD55/1007FON
» Reference colour shade: RAL 1007
» Available colour shades: RAL karta, NCS, Munsell

INDUSTRIAL

» MEDIUM SOLID

TRANSPORTATION
» wysoki potysk

» wysoka odpornos¢ na swiatto oraz warunki atmosferyczne
» bardzo dobra odporno$¢ na czynniki chemiczne

» lepko$¢ do bezposredniej aplikacji

» dostepny w systemie mix

opis produktu:

ZD55 jest wysokojakosciowg, odporng na zétkniecie, dwusktadnikowa farbg nawierzchniowa na bazie specjalnej kombinacji
akryli/poliestrow/poliuretanéw, o doskonatym wygladzie optycznym, z bardzo dobrym kryciem, wysmienitg odpornoscig na
warunki atmosferyczne, bardzo dobrg stabilnoscia potysku oraz wysoka odpornosé na obcigzenia chemiczne i mechaniczne.

zastosowanie:

Farba nawierzchniowa tworzgca powiloke spetniajgca wysokie wymagania odnosnie optyki, odpornosci na warunki
atmosferyczne, stabilnosci koloru, odpornosci na chemikalia, twardosci i trwatosci.

Zalecane zastosowanie do np. OEM Automotiv, malowanie profilii napraw samochodéw osobowych, dostawczych oraz busow.
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utwardzacz: AY/PU Utwardzacz ZH70 (zH70/000000N)
rozcienczalnik: AY/PU Rozcienczalnik VZ41 (VZ41/000000N)

AY/PU Rozcienczalnik VZ41 (VZ42/000000N)

dane techniczne:

temp. zaptonu:

lepkos¢ — produkt w formie dostawczej:
lepkos¢ — podczas aplikacji:

gestos¢ (mieszanina):

stosunek mieszania (objetosciowo):
czas obrdébki/zycia:

grubos¢ powtoki na sucho (DFT):
stopien potysku:

wydajnosé teoretyczna:

zawartos¢ czesci statych objetosciowo:
zawartos¢ czesci statych wagowo:
zawartos$¢ organicznych rozp.:
wartosé VOC:

odpornosc temperaturowa:

czas schniecia:

pytosuchy:
staty w dotyku:

takze do czyszczenia narzedzi
powyzej 23°C

90 - 100 sek 4 mm (DIN 53211)
28 - 35 sek 4 mm (DIN 53211)
ca. 1,09 g/ml

2:1VOoL

ok. 4 godz. (w temp. pokojowej)

40 - 80 um

wysoki potysk (>85 % na 20°)

przy 40 um suchej powtoki ok. 13,75 m?/I
ok. 55 %

ok. 65 %

ok.35%

ok. 381 g/l

maks. 150 °C w suchym cieple

po ok. 20 min.
po ok. 3 godz.

Powyzsze dane moga rdézni¢ sie w zaleznosci od koloru oraz procesu produkcyjnego.

warunki robocze:

+5°C bis +35°C / maks. wzgledna wilgotno$é powietrza 85%

Temperatura podioza powinna byé o 3 °'C wyzsza od punktu rosy otaczajgcego powietrza, wilgotno$¢ powietrza nie moze

przekroczy¢ 85%.

poprzednie warstwy:

W zaleznosci od wymagan (stal) stosowac produkty a linii PU, EP, AY.
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przygotowanie podtoza:
Nalezy usung¢ zmniejszajgce przyczepnosc produkty jak oleje, ttuszcz, kurz czy walcowine.

aplikacja:
natrysk pneumatyczny:  Produkt stosowacd nierozciericzony
Min. ci$nienie: 3,0-5,0 bar
Dysza: 1,5-1,8 mm
natrysk airless: Produkt stosowac¢ nierozciericzony
Min. ci$nienie: 100 bar
Dysza: 0,28 -0,35 mm
natrysk airmix: Produkt stosowac nierozcienczony
Min. Cisnienie: 80— 100 bar
Cisnienie: 2,5-3,5 bar
Dysza: 0,26 -0,28 mm

przechowywanie i oznaczenie wg kategorii zagrozenia:
Inne oznakowanie zgodne z aktualnymi wymogami, dodatkowe informacje prosze odczyta¢ z etykiet i kart substancji
niebezpiecznych.

okres waznosci:
Baza: 12 miesiecy. Utwardzacz: 6 miesiecy w prawidtowych warunkach magazynowych tj. w temp. od +5°C do +25°C dla nie
otwartych hobokéw. Chronic przed gorgcem!

srodki ostroznosci i bezpieczenstwa:

Przy pracy w zamknietych pomieszczeniach zadbac o sprawng wentylacje. Przestrzegac przepiséw BHP dotyczacych pracy z
farbami zawierajgcymi rozpuszczalniki oraz zalecen zawartych w aktualnej karcie bezpieczenstwa produktu. W postaci ptynnej
produkt moze skaza¢ wode, nie dopuszczaé, by produkt przedostat sie do wod gruntowych.

Dane i zalecenia zaréwno stowne jak i pisemne odpowiadajg aktualnemu stanowi naszej wiedzy i stuzg informacji klienta. Nie
zwalnia to jednak kupujacego z mozliwosci sprawdzenia produktu pod katem jego przydatnosci i zastosowania. Gwarantujemy
wysoka jakos$¢ naszych produktéw w ramach naszych ogélnych warunkéw handlowych. Wraz z publikacjg niniejszego opisu
technicznego poprzednie opisy tracg waznosc.

For further information please contact:
FRANKOWSKI COATING Sp. z 0,0 — ul. Rataja 1, Rusocin — 83-031 Legowo — Poland — biuro@frankowskicoating.pl Tel. 58/773-13-00
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